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Lochpresse 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Lochpresse mit einem Pressen- 
stoftel, welcher zum Lochen eines WerkstUckes ein Loch- 
werkzeug tragt, und die einen das Lochwerkzeug umfassen- 
den, beim Lochvorgang auf das Werkstuck aufsitzenden Ab- 
streifer hat. 

Lochpressen der vorstehenden Art werden beispielsweise in 
PreGwerken eingesetzt, um in Blechteilen Ausschnitte zu 
erzeugen, und sind deshalb allgemein bekannt. Wenn die 
Lochpresse keinen Niederhalter hat, dann befestigt man 
den Abstreifer iiblicherweise auf dem Unterwerkzeug, also 
auf der Schnittplatte . Hat die Lochpresse einen Nieder- 
halter, welcher sich beim Absenken des PressenstoJJels auf 
das Werkstuck setzt, dann befestigt man den Abstreifer ■ 
iiblicherweise am Niederhalter, so daJi er beim Lochen auf 
dem Werkstuck aufsitzt. Um diese Befestigung des Abstrei- 
fers am Niederhalter zu ermoglichen, mufi dieser relativ 
aufwendig gestaltet sein. Er ist dadurch teuer in der 
Herstellung. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Lochpresse 
der eingangs genannten Art so auszubilden, daJi die Aus- 
bildung und Anordnung des Niederhalters mc-glichst einfach 
ist. 
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Dieses Problem wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
der Abstreifer am Pressenstofiel befestigt ist und bis zu 
einem Kontakt mit dem Werkstuck zur Seite des Werkstuckes 
hin uber die Schneidkante des Lochwerkzeuges hinausragt 
und daB der Abstreifer zur Ermoglichung eines weiteren 
Hubes des Lochwerkzeuges nach dem Aufsetzen des Abstrei- 
fers auf das Werkstuck elastisch verformbar ausgebildet 
ist. 

Durch einen solchen Abstreifer braucht man bei der Ge- 
staltung des Niederhalters nicht mehr auf die Moglichkeit 
der Befestigung eines Abstreifers zu achten, so dali der 
Niederhalter einfach gestaltet sein kann. Die erfindungs- 
gemafle Lochpresse kann sogar in bestimmten Fallen ganz- 
li'ch ohne Niederhalter arbeiten, well der am StoBel befe- 
stigte Abstreifer die Funktion eines Niederhalters uber- 
nimmt, indem er sich zunachst auf das Werkstuck aufsetzt, 
bevor der eigentliche Stanzvorgang des Lochwerkzeugs er- 
folgt. Die elastische Verformbarkeit des Abstreifers er- 
moglicht den nach dem Aufsetzen des Abstreifers auf das 
Werkstuck noch erf orderlichen Hub des Lochwerkzeugs, ohne 
daB hierzu eine komplizierte Mechanik erforderlich ist. 
Weiterhin ist ein problemloses Wechseln des Abstreifers 
und des Lochwerkzeuges moglich. 

Besonders einfach ist der Abstreifer gestaltet, wenn er 
topfformig ausgebildet ist und aus einem elastisch zusam- 
menstauchbaren Kunststoff besteht. 

Fur Lochpressen im Karosseriebau bei Kraftf ahrzeugfabri- 
ken hat es sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, 
wenn der Abstreifer aus Polyurethan besteht. 

Das Spiel zwischen dem Lochwerkzeug und dem Abstreifer 
ist auBerst klein, ohne daB die Herstellung des Abstrei- 
fers aufwendig sein muB, wenn gemaB einer anderen Weiter- 
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bildung der Erfindung der Abstreifer zum Passieren des 
Lochwerkzeugs einen von dem Lochwerkzeug der Lochpresse 
erzeugten Durchlail hat. 

Die Lochpresse ist insgesamt sehr einfach aufgebaut, wenn 
der Abstreifer durch Schrauben an einem Auflageteil und 
das Auflageteil mittels einer Schraube und einem Zylin- 
derstift an dem PressenstoJlel befestigt ist. Eine solche 
Gestaltung erlaubt es mit einfachen Mitteln, ubliche 
Lochpressen so zu erganzen, dafi sie die erf indungsgemalien 
Merkmale aufweisen. 

Die Erfindung laBt zahlreiche Ausf Uhrungsf ormen zu. Eine 
davon ist in der Zeichnung dargestellt und wird nachfol- 
ge'nd beschrieben. Diese zeigt in 

Fig. 1: einen senkrechten Teil durch einen fur die 
Erfindung wesentlichen Bereich einer Loch- 
presse, 

Fig. 2: einen Blick von unten auf einen Pressen- 
stoJlel der Lochpresse nach Fig. 1, 

Fig. 3: einen Schnitt entlang der Linie III - III 
durch einen Befestigungsbereich eines Ab- 
streifers der Lochpresse. 

Die Figur 1 zeigt von einer Lochpresse einen unteren Be- 
reich eines Pressenstofiels 1, an welchem ein Auflageteil 
2 befestigt ist. Dieses Auflageteil 2 tragt einen topf- 
formigen Abstreifer 3 aus einem elastisch verformbaren 
Kunststoff, vorzugsweise Polyurethan. Im Pressenstoftel 1 
ist ein Lochwerkzeug 4 eingespannt r welches eine Schneid- 
flache 5 hat, die einen grofteren Querschnitt hat als der 
Schaft des Lochwerkzeugs 4 und von einer Schneidkante 6 
begrenzt wird. 
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Unterhalb des Abstreifers 3 ist ein Werkstuck 7 darge- 
stellt, auf welchem in der gezeigten Position der Ab- 
streifer 3 aufsitzt. Bewegt sich der Pressenstoliel 1 wei- 
ter nach unten, dann kommt es zu einem Zusammenstauchen 
des Abstreifers 3, so daft das Lochwerkzeug 4 einen weite- 
ren Hub in Richtung des Werkstiickes 7 ausfuhren und den 
gewunschten Ausschnitt erzeugen kann. 

Der Abstreifer 3 hat einen Durchlafi 8, welcher es dem 
Lochwerkzeug 4 erlaubt, den zum Erzeugen eines Aus- 
schnitts erforderlichen Hub auszufiihren. Dieser Durchlaft 
8 wurde ebenfalis mit dem Lochwerkzeug 4 erzeugt, indem 
man zunachst einen Abstreifer 3 mit geschlossenem Boden 
gegen den Pressenstoliel 1 schraubte und dann das Loch- 
werkzeug 4. einen Stanzhub ausfUhren liefi. 

Die Figur 2 zeigt, daB das Auflageteil 2 mittels einer 
Schraube 9 und einem auch in Figur 1 dargestellten und 
positionierten Zylinderstif t 10 am Pressenstoliel 1 gehal- 
ten ist. Gegen dieses Auflageteil 2 ist der Abstreifer 3 
mittels Schrauben 11, 12 gehalten. Wie Figur 3 zeigt, hat 
der Abstreifer 3 hierzu einen flachen, nach aulien gerich- 
teten Rand 13, durch welchen die Schrauben 11, 12 in das 
Auflageteil 2 hineinfiihren. 
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Schutzansprtiche 

1. Lochpresse mit. einem Pressenstoilel, welcher zum Lo- 
chen eines Werkstiickes ein Lochwerkzeug tragt, und 
die einen das Lochwerkzeug umfassenden, beim Loch- 
vorgang auf das Werkstuck aufsitzenden Abstreifer 
hat, dadurch gekennzeichnet, dali der Abstreifer (3) 
am PressenstOJiel {1) befestigt ist und bis zu einem 
Kontakt mit dem Werkstuck (7) zur Seite des Werk- 
stiickes (7) hin uber die Schneidkante (6) des Loch- 
werkzeuges (4) hinausragt und dali der Abstreifer (3) 
zur Ermdglichung eines weiteren Hubes des Lochwerk- 
zeuges (4) nach dem Aufsetzen des Abstreifers (3) 
auf das Werkstuck (7) elastisch verformbar ausgebil- 
det ist . 

2. Lochpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dali der Abstreifer (3) topffc-rmig ausgebildet ist 
und aus einem elastisch zusammenstauchbaren Kunst- 
stoff besteht. 

3. Lochpresse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

dali der Abstreifer (3) aus Polyurethan besteht. 

4. Lochpresse nach zumindest einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dail der Abstrei- 
fer (3) zum Passieren des Lochwerkzeugs (4) einen 
von dem Lochwerkzeug (4) der Lochpresse erzeugten 
Durchlaft (8) hat. 

5. Lochpresse nach zumindest einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dali der Abstrei- 
fer (3) durch Schrauben (11, 12) an einem Auflage- 
teil (2) und das Auflageteil (2) mittels einer 
Schraube (9) und einem Zylinderstif t (10) an dem 
PressenstoJiels (1) befestigt ist. 



